
流向：左到右

注解：

1，NG产品输送到收板轨道上，NG产品收板推杆把产品收进料框内，

2，OK产品输送到收板轨道上，收板推杆先把产品收到料框内，

推杆升降气缸下降，OK产品推杆动作把OK产品推出料框，输送到下一工序

3，料框收满NG产品后，满料料框输送到下龙尾，放置空料框到上龙尾上，

空料框在输送到升降台内，循环以上收产品
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NG产品收板推杆组件

OK产品推杆组件

OK产品推杆升降气缸
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1，流向：左到右

2，输送高度920±20

3，料框大小：L535*W460*H572

4，产品大小：80*50-510*390
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